
GENERAL WELDING REQUIREMENTS

Welding classification and controlling according 
to technical specification BLUE_TS_WLD_01

WELDING PERFORMANCE CLASS C2

21 Plate 1 EM20.03.01.00011 AW 6082 T6 - 0,4kg

20
Complete_Underframe_Sub_Ass
embly_6

1 EM20.03.01.07000 - -
96,6k
g

19 Plate 1 EM20.03.01.00010 AW 6082 T6 - 1kg

18
Bodyshell_SKA1_Sub_Assembly
_5

1 FT20.03.00.06000 - -
18,3k
g

17
Bodyshell_SKA1_Sub_Assembly
_4

1 FT20.03.00.05000 - -
19,3k
g

16
Bodyshell_SKA1_Sub_Assembly
_3

1 FT20.03.00.04000 - -
18,3k
g

15
Bodyshell_SKA1_Sub_Assembly
_2

1 FT20.03.00.03000 - -
19,3k
g

14 Plate 2 EM20.03.01.04003 AW 5454 H22 -
0,041
kg

13 Underframe_Weld_Parts 1 FT20.03.01.19000 - - 66kg

12
Complete_Underframe_Sub_Ass
embly_2

1 EM20.03.01.03000 - - 7,8kg

11
Complete_Underframe_Sub_Ass
embly_1

1 EM20.03.01.02000 - -
96,6k
g

10
Underframe_Machining_Phase_
2

1 FT20.03.01.01000 - -
3763,
3kg

9 Plate 1 EM20.03.01.00009 AW 6082 T6 -
10,5k
g

8 Bending_Sheet 1 EM20.03.01.00008 AW 6082 T6 - 4,2kg

7 - - - - - -

6 Plate 1 EM20.03.01.00006 AW 6082 T6 - 0,4kg

5 Plate 2 EM20.03.01.00005 AW 6082 T6 - 1kg

4 Plate 1 EM20.03.01.00004 AW 6082 T6 - 1kg

3 Bending_Sheet 1 EM20.03.01.00003 AW 5454 H22 - 0,2kg

2 Block 2 EM20.03.01.00002 42CrMo4H - 1,3kg

1 Block 2 EM20.03.01.00001 42CrMo4H - 1,3kg

* Installed using the Adhesive LOCTITE 638 GREEN
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